WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dla uczniow
oddziatéw o profilu mundurowym



1 Opis ogoiny wyrobu

Opis ogoiny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapiecie przodow ostonigte jest listwa zewnetrzng =zapinang na  zatrzaski

konfekcyjne. Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewka bez ocieplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne,
ciete, zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotnierz kurtki wykonany
jest w ksztaicie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzgcg do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszen stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomocg zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta jest listwa

z zamkiem blyskawicznym do przypigcia kaptura. Kaptur regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci
kaptura. Zapiecie kaptura na szerokos$¢ plisy przodu przy pomocy tasm samosczepnych. Wysunigty przod
kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepne;j
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gornej czesci rekawow
naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasm samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw jest dwuczesciowy, wykoriczony w dole mankietem, w ktory
wprowadzona jest tasma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinana na odcinek tasmy samosczepne;.
Obwaod kurtki w dole regulowany jest za pomoca tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwéw bocznych
kurtki. Uwaga: W przypadku produkciji kurtki z tkaniny laminowanej szwy kurtki sg przestgbnowane i podklejone

tasma uszczelniajaca.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu iwymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 ) ) z poliestrowg tkanin%z wnetrzng w kolorze Zalgcznika A
Materiat zasadniczy jasnozielonym
kurtki bawelniano-poliestrowa kanina barwiona na Kolor -
2 jasnozielony z apreturg WDP Zatgcznik B
Tagma tasmadopodktejania-szwow o szerokosci 22;8-mm
3 do-uszezelniania wykonana z membrany PTFE Zatacznika C, tablicy C.1
4 | Wicknina bez kleju e D specyfikacji techniczne
producenta
i ikacji technicznej
5 p K podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym specyfi
Blinzawic do koloru tkaniny zasadniczej producenta

sznurek elastyczny z oplotem w kolorze
dostosowanyr’ré do ké)r%?cr:u H(gn(%/ zasadnicze] specyfikacji technicznej

sre
— y . ; producenta
mosiezne oczko oksydowane o srednicy

6 Sznurek elastyczny

7 Oczko wewnetrznej 0,5 cm
8 Zatrzask mosigzny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S| specyfikacji technicznej
konfekcyjny z ptaska glowka o srednicy 15,2 mm propusents
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Tablica 1 (ciag dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu

Oznaczenia
i wymagania wg

10

11

Zamki btyskawiczne

dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
sztucznego, srednioczgstkowy, rozdzielny w kolorz
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej - przd
kurtki zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,

sredniospiralny, rozdzielny w Kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej -
kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
srednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny

zasadniczej—kieszenie kurtki

a

specyfikacji technicznej
producenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
liniowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajacej 17 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

nici z wiokien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 30+3 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej da przeszyé overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1SO-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerakasci 2.0 cm

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej o szerokosci 2,5 cm

petelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerokosci 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zatacznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

tasma elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o0 szerokosci 4,0 cm

Zatgcznika C tablicy C.2
specyfikacji techniczne;j
producenta

18

Tasmy konfekcyjne

tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadniczej

Zatacznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

20

Koncowka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej

21

Zytka

zytka usztywniajgca daszek kaptura

o $rednicy 0,2 cm

Zatacznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

2.2

Rodzaje szwow i $ciegow maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi wg PN-P-
84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia. Wymagane gestoéci éciegow:

stebnowych i taczgcych; 30 + 35 sciegéw / 1dm;
overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych; 30 + 35; sciegow / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia

przed pruciem. Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegdw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
na koncach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkcji kurtki z laminatu)

Zalecane jest podklejanie szwow z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:
- predkosé przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwow podklejanych po tukach i (2,5 + 2,9) m/min

dla szwow podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeptyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta

materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 2.

Tablica 2
L W n— Jednostka w : Oznaczenie
p. yszczegolnienie miary ymagania i metoda badania wg
1 |[Wymagania dla szwow podklejonych tasmg uszczelniajacg
1.1 | Wytrzymatosc¢ szwow, nie mniej niz: N 225 153"35_“'2{2%%2
Wodoszczelnos¢ szwow podklejonych PN-EN 20811
4.2 | przedipo 5 praniach wodnych, nie cm 200 PN-ISO 811:1997
) mniej niz: PN-EN I1SO 6330:2002

procedura 3A

brak delaminacji ] .
wizualna ocena préb

13 Trwatos$c podklejania tasmag warstw materiatu w ]
’ uszczelniajgcy - zakresie wiekszym po badaniach
od 5 mm wodoszczelnosci

2.4 Dopuszczaine sztukowanie elementow

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla mlodziezy zasadniczy sposob wykonywania to szycie miarowe.
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3 Zestawienie elementow sktadowych

Zestawienie elementow sktadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1
przod prawy 1
2
przod lewy 1
3
tyt 1
4
rekaw wierzchni 2
5
rekaw spodni 2
6
mankiet 2
7
patka mankietu 2
8
przdéd kaptura 1
9
tyt kaptura 1
10 patka regulacji wielkosci kaptura 1
) ) 11 odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 | tunel kaptura 1
18 |oamies;
piecie kaptura 4
14 plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 plisa doszywana do przodu lewa 1
17 plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | oblozenie przodu 2
B stojka wewnetrzna 1
<Y | stejka spodnia 1
) stojka wierzchnia 1
ZZ2 [ uchwyly doSUWaKow zamKow blyskawiczZrnych 5
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
23 |listewka kieszeni bocznych 2
Materiat zasadniczy 24 |listwa pod gornym odcinkiem zamka przodu i
25 |plisa do dopiecia kaptura 5
Razem 40
26 | przod prawy 1
27 | przod lewy 1
28 |tyt 1
29 |rekaw wierzchni 2
PSS 30 |rekaw spodni 2
31 |odszycie stojki spodniegj 1
32 |worek kieszeni bocznych wigkszy 2
33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 5
Razem 12

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4.

Strona 6 z 30




Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatow - wg szablonow i uktadow kroju
o o i parametry klejenia wg zalecen producenta
£ Padklejanis wykrojow wktadéw odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykroj wg szablonu pomocniczego, szeroko$¢ szwu
3 | patki regulacji wielkosei | 2-04-03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, doét tylu i zapiecie
. y ¥ 1.01.01/301
Wyko tk I
4 y .name‘ pla LI=gtiadl +1.0 / szeroko$¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
wielkosci kaptura -06.01/301
+ 6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy bl ; fob
wg szablonu pomocniczego, szerokos$é szw
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 9 P g _ Y
czesé kaptura 0,2 cm od krawedzi
Naszycie patki regulacji
6 wielkosci na tylng czesc 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
kaptura i wykonanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokosc szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przedniej czesci odszyte elementy wywracic, wg szablonu
8 kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 pomocniczego zamocowac w tunelu zylke
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 usztywniajacy daszek, szerokosc tunelu 0,7 cm,
szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
stebnowego d Kk dzi
Wykomamnieszwu ad Kraweaz!
9 imitujacego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
Doszycie zapigc . ; i . ;
do wierzcsr’mie' : g@ At w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
j | spodniej 4
10 czesci kaptura . :01.01/301 wg szablonu pomocniczego podiozy¢ petelki
oraz wykonanie szwu 2.02.01/301 z tasmy samosczepnej, szeroko$c¢ szwu
stebnowego stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Naszycle zamka
11 blyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spodnig czesé kaptura
Wykomanie szwu szerokos$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
12 1.01.01/301 ‘
stebnowego od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
Wykonanie uchwytéw szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi,
: ; zamocowac na suwakach zamkow
13 oo g:;{ V;: :V?I‘itzz:yrgﬁow 8.06.02/301.301 btyskawicznych zapiec¢: przodu, kieszeni
} R O EERIE T +1.01.01/301 bopzqych, kieszgni wewnetrznej i prawego
na suwakach dopiecia bluzy ocieplacza, dtugos$¢ uchwytow
50cm
doszyc tasme samosczepng do spodniej CZesci
o ) listewki (haczyki), listewke ztozy¢ na pot, odszyé
14 Wykonanie listewki 1.06.02/301.301 z dwéch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowa wywrocic i przestebnowac
brzegiem w odlegtosci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Nassvsie lislewld lissseni wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki
15 ycie:Islowid Kleszen) 2.02.03/301.301 kieszeni na przody, worek wigkszy kieszeni
bocznej na przod .
) Y bocznych doszy¢ do tasmy zamka
biyskawicznego
doszyé zamek w miejscach oznaczonych,
przecigé¢ otwor kieszeniowy, wywroci¢ zamek
do lewej strony, powstate trojkaty zamocowac
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
Wvkonanie otworu kieszeni wstecznym, listewke z workiem przewingc
16 Y bocznej 2.02.03/301.301 przestebnowa¢ po listewce w odlegtosci 0,7 cm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia, doszy¢ tasme
samosczepng w dolnej czesci kieszeni (petelki)
ve s :
17 Eliyz‘zilg\s;ﬁw 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
Nastebnowanie listewki wykonac¢ podwajny szew stebnowy, szerokos$é
18 kieszeni dotem i gorg 1.01.01/301.301 szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
Wykonanie szwow wykona¢ na dole szwu stebnowego i na gorze
19 lui h 323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkow
ryglujgeyc szwow, szwy ryglowe o dlugosci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokagta tasmy . i
. . wg szablonu pomocniczego, szerokosc szwu 0,2
20 sarggic;ignnijaihke;ggkt) 5.04.03/301.301 cm od krawedzi, diugos¢ prostokata 5,5 cm
Naszycie prosto}(ialtatti?s_r)ny wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
samosczepne elki
21 na rr?anlj(ieth 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, dlugos¢ prostokata 14,0 cm
1.01.01/301
22 Wykonanie patki mankietu +1.06.01/301 + wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
. . . 6.05.01/301 0,7 cm od krawedzi
Doszycie patki do wykroju
23 ankiely 1.01.01/301 Wg Szablonu pomocnicZego
Zamocowanie f:aémy
24 elastycznej w mankiecie 1.01.01/301 FEA IR PRTRIGEERS
spod mankietu podwingg¢ i przestebnowac przez
; . tasme gumowag trzykrotnie w réownych
25 Wykonczenie dotu 7.15.04/301.301.301 odlegtosciach, odlegto$¢ miedzy szwami
mankietu stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonac szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementow tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
samosczepnej (petelki) naszywanego elementu z tasmy samosczepnej:
26 na rekawy (do przypiecia 5.04.03/301.301 (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
, ; rekawy ZigCczyC po SZwie IOKCIOWYym, WYWTOCIC,
27 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przetozyé na tyt i przestgbnowaé
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stéjka
- ; szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 S E R Lo '
28 | zamka blyskawicznego +1.06.01/301 z podiozeniem drugiej czesci zamka

kaptura

+ 6.05.01/301

btyskawicznego bez suwaka do przypiecia
kaptura
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokgtow
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,2 cm, szerokos¢ szwu 0,2 cm
zamka btyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stojki
spodniej
Doszycie stojki wg szablonu pomocniczego, podtozyc odeypie'
] i 1.01.01/301 zamka b’ryskawm‘zlnfa‘go kaptur‘a, szew przetozyc
30 | Wwewnetrznej do podkroju +1.06.01/301 do wewnatrz stéjki i wykonaé szew stebnowy
szyl e po stojce spodniej, szerokos¢ szwu 0,2 cm
B : o od krawedzi
zewnetrznej, wewnetrznej ) .
31 | i spodniej wzdiuz ich gornej 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
krawedzi | wykonanie szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
pod gornym odcinkiem s szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm
32 : +1.06.01/301 ;
zamka biyskawicznego +6.05.01/301 od krawedzi
przodu e
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkgji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapiecia zamka
przodu
Wykorranre 'Y"""_‘""' {w ] zalozyC rynienke na 1 cm i przestgbnowac
34 przypadku produkcji kurtki 6.02.01/301 na gorze i dole trzykrotnym przeszyciem
z Igmlnatu)l . e wstecznym poczawszy od linii szwu
w plisie spodniej stebnowego plisy, dlugosc¢ przeszycia 1,2 cm
Zatozeniezatrzaskow
35 w plisach zapiecia } wg szablonow pomocniczych
gidwnego
Doszycie tadm zamka
btyskawicznego do plis wg szablonu pomocniczego, z podiozeniem
36 dos_zywanych_do przodu 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gornym odcinkiem zamka
i wykonanie szwu +6.02.03/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm od
stebnowego krawedzi
Polaczenie oblozenia
przodu z plisami szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
37 ; 6.05.01/301.301 '
doszywanymi do przodu od krawedzi
Podszewka
38 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
i wszywki informacyjnej e zamocowac wieszak i wszywke informacyjng,
Wykonanie szwow:
barkowych, wszycia .
39 r@kawc‘)\.{r, bocznzch 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokata ;
40 z taémy samosczepnej 1.02.01/301 WefisRablon Borritenic2edo; Rrostoral

na lewy przod kurtki

8,5 cm x 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (cigg dalszy)

: . Oznaczenie i ;
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
Naszycie prostokgta wg szablonu pomocniczego, prostokat o
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przod kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem
. \ szew przefozyC na tyf i przestebnowac po tyle,
42 Wykonanie szwow 2.02.03/301.301 szerokos$é szwu stebnowego 0,2 cm
barkowych od krawedzi
Wszycie rekawow it i il ; als 02
4 . . 2 02.03/301.301 przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego 0,
? 'Wil:ggﬁg\:\?ezzowu DGR cm od krawedzi
t gczenie bokow i rekawow wg szablonu pomocniczego, szew przelozyc
44 oraz wykonanie szwu 2.02.03/301.301 na tyt, szew stebnowy wykonac na tyle
stebnowego i rekawie spodnim, szerokos¢ szwu stebnowego
_ I 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkow .
45 | tasmy elastycznej do dolu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwingc dot Kurtki i przestebnowac przez
tasme elastyczna trzy razy, odleglos¢ miedzy
46 Wykoriczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ dwa szwy stebnowe
o szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
47 Doszycie podszewki 2 02.08/301 wg szablonu pomocniczego
do dotu kurtki e
. ) SZEW pPrzetozyC Tia ObtoZENie T WyKOat SZEW |
48 Zeszycie podszewki 5.31.04/301.301 stebnowy po obfozeniu, szeroko$é szwu
z oblozeniami przodow stebnowego 0,2 cm od krawedzi
Doszyme pOdSZEWkI wyd°‘3b=t{l'U'PU‘”'UEIHU‘;‘;BT(’ ;T(d%uzyc L’ai:J'llllr\l
: o dopiecia ocieplacza, kurtke wywrocic
49 do dotu rekawow 2.02.08/301 i soprigs sy
Polgczenie-stojki
50 wierzchniej z podszewka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
Podkiejenie szwow tasme podKlejanie SZWow mogacych powodowac
uszczelniajgca (tylko w przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
o1 przypadkuprodukcji - przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajacej z
kurtkiz laminatu) technologii wykonania wyrobu.
Przeprowald;enie':estu wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
uszczelnianyc - . - ; :
. ykonania podklejania szwow zgodnie
= szwow(tgc(’lk;) b E rﬁtgz?adku B z zaleceniami producenta materiatu
prol:m(i::lla t:) = zasadniczego.
Weiggniecie sznurka _ )
23 elastycznego dokaptura, - zatozenie stoperdw i konicowek sznurka
54 Operacje koricowe, - obcinanie koncowek nici, sladow kredy,
prasowanie koncowe i kontrola jakosci

5 Cechowanie, sktadanie i pakowanie

5.1 Rozmieszczenie cech

Wszywka firmowa, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawcy, oznaczenie
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana
wformie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie taczacym podszewke ze
stojka, posrodku szyjki tytu;

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN 1SO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujacy uktad znakow:

@ X

= @
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Przyktad wygladu wszywki.

Wykonawca
Nazwa przedmiotu
(wielko$é)

|

|

Data produkcji: maj r.
Sposoéb konserwacji:

WX mME @

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢ w technologii zapewniajgcej ich czytelnosc
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach

6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie uktadu ocieplajgcege 20 ,0 cm od dolnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,
Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.

Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjne;j.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwad kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego;

- wielkos¢ wyrobu;

- jakos¢ wyrobu;

- znaki kontroli jakosci;

- numer pakujacego;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

- miesigc, rok produkcji wyrobu.

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnos$ci — 3 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gornym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane;

- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielkosé wyrobu;

- jakosé wyrobu;
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- symbol i sktad surowcowy materiatu zasadniczego; rodzaj
- wykonczenia uszlachetniajacego; numer pakujgcego; miesigc, rok
- produkcji wyrobu; oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN

- 180 3758:2012;
- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -

- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:
- nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;
- symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego

- wyrdb;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielkos¢ wyrobow;

- jako$é wyrobow;

- miesigc, rok produkcji wyrobow;
informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja -
wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Sktadanie

Kurtke zapig¢ na zamek btyskawiczny. Czesci boczne wraz z rekawami przewinaé do tytu i ztozy¢ poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ziozonag kurtke wtozy¢ do worka foliowego, worek dotem zamkna¢ poprzez zgrzanie, na wierzch

worka naklei¢ etykiete na opakowanie jednostkowe.
Cztery kurtki wlozy¢ do pudta kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrobow. Pudto oklei¢ tasma,

na boku pudta naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze.

5.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawcena wyréb okresla umowa.
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6. Rysunki techniczne

A

e L — —_ e
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Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przod
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 4 - Kurtka - gora tytu

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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4b

Rysunek 6 - Kaptur przod i tyt
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7. Tabela wymiarow wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
wiokienniczych. Wyznaczanie wymiarow. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
g = Obwad klatki piersiowej
E & (zakres)
Lp. § -E Nazwa wymiaru Warost
< & (zakres)
Tyt
1 1a Dlugosc tytu
2 1b | Szeroko$c na wysokosci barkow
3 1c Dlugosé szwu barkowego
Przod
4 2a | Dlugos¢ przodu
5 2b | Szerokosé przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Diugos¢ zamka btyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Diugosc zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych
8 2c | OdIegiose gornych krawedzi prostokgiow z tasmy samosczepne] od StykUu SZWOW barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a | Diugosc od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokos$¢ u dotu mierzona przy sciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciagnietej tasmie elastyczne;j
12 3c Szerokos¢ pod pachg
Kaptur
13 4a Wysokos¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do srodka zamka btyskawicznego
14 4b | Szerokos¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapigciami na gorze
15 4c | Diugos¢ zamka bltyskawicznego
Obwody w potowie
16 5a | Szerokosc pod pachg
17 5b | Szerokosc na linii dotu przy $ciagnietej tasmie elastycznej
18 - Szerokosé na linii dotu przy rozciggnietej tasémie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odlegtos¢ gornego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki
20 6b Odlegtosc od srodka zamka blyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6c Odlegtos¢ od srodka zamka blyskawicznego zapigcia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a Diugosc u gory mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodow
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o8 (102126110)
tp. | § odehylenie s
g2 176 eaenvieme s
a8 o (174-178)
Tyt
1 1a 83 1,5
2 1b 57.4 1,5
3 1c 18,6 0,5
Przod
4 2a 75,0 1.5
5 2b 28 0,5
6 . 79 1,0
7 - 18 0,5
8 2c 21,0 0,5
Rekaw
9 3a 67.8 1,5
10 3b 15 0,5
11 - 16,5 0,5
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
15 4c 40 1,0
Obwody w potowie
16 5a 69,4 1,5
17 S5b 57,3 15
18 - 66,4 1;5
Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0,5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 0,5
Stojka
22 7a 60,5 1,0
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8. Tabela wymiarow statych i pomocniczych

Wymiary state i pomacnicze przedstawiono w tablicy 7 .
Tablica7 Kurtka
Wymiary w centymetrach

; -
£ x 2T
Lp. fd_: = Wyszczegdlnienie Wymiar| § §
© g = @
c =
N o % g-
(o] 2 -y =]
1 - |Dlugosé wieszaka Szeroko$¢ wieszaka Odleglo$¢ krawedzi podwinigcia dotu dp 6,0 0,2
2 - |linii doszycia podszewki Szerokosc¢ plis zapiecia przodu 0,6 0,2
Dtugosc listwy pod zamkiem bfyskawicznym u gory krawedzi prawego przody
3 " |(na linii szwu wszycia) Szerokos¢ listwy pod zamkiem btyskawicznym u gory 4.0
krawedzi przodu 0.2
4 2d |(prostopadle do linii wszycia) 8,5
Odlegtost Taszycia prostokgta z petetkowe] tasmy samosczepne] od i szwa
5 = |doszycia plisy przodu lewego i prawego 10,5 | 0,3
6 2e |Dlugosé patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 3.3
— —= . . — . 0.2
7 of |Szerokosc patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) ek
Diy |nner- pr?nr“ll-lar")n ur'h\uyfnu: konRcowek suwakéw zamkow-bh ’uk&WlCZnyCh
8 29 \w przod2|e i kieszeniach (bocznych i w plisach) 220 | 0,5
g | 2h Szerokosc przediuzaczy uchwyiow Koricowek suwakow 5.5
jstuzacej 0,2
10 - |do umieszczenia oznaki stopnia Szerokos¢ prostokata z p@teikowej tasmy 5,0
samosczepnej stuzacej do umieszczenia oznaki stopnia Dhugosé prastokata
11 - |petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 0,6
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
12 | 2i |Szerokos¢ prostokgta z tadémy samosczepnej stuzacej 8.5
13 2 7,0
14 | 2k 10,0
15 2 . . . - : 2,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
16 _ |Odlegtosc krawedzi zatrzaskéw konfekcyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej ’ 0,2
Odlegios¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 | 2f |i spodniej: krawedzi gornej 1,7
krawedzi dolnej 1.3
Odleglos¢ krawedzi drugiego od géry zatrzasku konfekcyjnego od gornej 8.0
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160 '
198118 oo
18 | 2m + 9,0
188 +196] g5
Pozostatetrzyzatrzaski konfekcyjne rozmiesciérownomiernie
19 | 2n Szerokosc,rynienki” w plisie spodniej (tylkowprzypadkuprodukeji kurtki z 10
laminatu) '
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Tablica 7 - Kurtka (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

-}
E"g £ g
c -E © -2
Lp. |85 Wyszczegodinienie Wymiar | & o
s B @z
No g3
o=z ,:,° 5]

20 | 2a Szerokosé plis doszywanych do przodow =il 0.2

21 " |Szeroko$é obtozer przodéw il

22 - |Dlugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulacji 55 0,2
obwodu dotu rekawa

23 - |Odlegtos¢ od konca patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 1,5 0,2
prostokata z tasmy samosczepnej

24 ©  |Dlugosc patki dotu rekawa 100 | 02
Dhlugosc¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

25 | - rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0
prostokgtéw winny sie pokrywac przy luznej patce)

26 | 3e |Szeroko$é¢ mankietu dotu rekawa 5,0

27 | 4d |Dlugosc patki regulaciji kaptura 10,0 | 0,2

28 | 4e |Szerokosc patki regulacji kaptura 3,6
Dlugosc prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatoéw winny sie pokrywaé¢ | 12,0
przy luznej patce)

30 - |Szerokos¢ tunelu w kapturze na srodku 25

31 o Szerokos€ tunelu w kapturze na boku (od $rodka Tinia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku boku) ’

32 | 4g |Szerokos¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysokosc zapiecia Kaptura oraz odcinkow tasmy samosczepne] naszyie

na zapigcia dla wzrosty
160 12,5
33 | 4h 164 + 172 13,0
176 + 184 13,5
188 + 196 14,0
krawedz odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepne;j) 0.2

34 | 4i Odlegtosc krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 1.2

3B 4 Odlegtos¢ krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1.8

36 | 4k [Odlegtosc podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawgdzi gémej i doinej 25
zapiecia kaptura

37 . |Ptugosc sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 3,0
z korcowkg sznurka w kapturze
Diugos¢ trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

38 | 41 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka btyskawicznego, srodkowy 3.0
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koficow zamka i
btyskawicznego)

Szerokosc plisy do dopiecia kaptura, (dfugosc trzech prostokgtow tasmy
- [samosczepnej naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stojce spodniegj 2.2
i Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
fUgosSc imitac)i daszKa Kaptura posrodku dla wzrostu 160 8,5
164 + 172 go | 0.2
9| 176 + 184 g's
188 + 196| 10,0
40 | 7b |Szerokoscé stojki 10,0
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Zatacznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatacznika sg wymagania i metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej z poliestrowg tkaning
zewnetrzng w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

2 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkgji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu. Nie dopuszcza sie stosowania
zamiennych rozwigzan surowcowych, srodkéw pomocniczych lub innych wariantéw technologii wykonania
materiatu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w warunkach
technicznych. Wykonanie materiatu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb sktadu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikow, ktorych wykazy, wielkoéci
oraz procedury badawcze zostaly okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodno$é z wymaganiami dotyczgcymi bezpieczeristwa moga by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogolne
Jednostka| Wartosc

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajacego sie mafkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawartos¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spetnia wymaganiadotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiemOEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard 100
(klasa produktow I1).
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3 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze
ciermnogranatowym/ciemnozielonym przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

L W Snisii Jednostka N G Oznaczenie
P yszczagoininmia miary yriagahia i metoda badania wg
1 | Tkanina zewnetrzna
Sktad surowcowy przedz osnowy PN-P-01703:1996
1.1 °
i watku % 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczha ritek osnowy liczba/dm 345 + 18
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
; 5 . . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rod k tk
CEEEl Wykanczena taniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 | Membrana paroprzepuszczalna
Sktad surowcowy
2.1 ) dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
asa powierzchniowa membrany, ) -
22 |, iy g/m2
nie mniej niz:
3 |aminat
3.1 Bzerokosé m 1,50 £ 0,02
2 PN-EN 1773:2000
. . 248 £ 12
T gim2 65 £ 10 _
"~ Masa powierzchniowa PN-ISO 3801:1993
4 32¢9|£.5|1r1’|t1=:tb / baqu jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt
.2.1 tablica 1.

4 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze ciermnogranatowym/ciemnozielonym
przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

L W — Jednostka W g Oznaczenie
P FRERZEROINED miary bl i metoda badaniawg
’ kierunek
1 gﬂshl:zargilna sita wzdiuzny N 950 PN-EN ISO
nie minie] niz: lomnele N 950 13934-1:2002
poprzeczny
kierunek N 40 PN-EN ISO
2 S.”a rogd'ziglrania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
. _ poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana-wymiarow :
55 il kierunek % 3 PN-EN 1SO 5077:2011
3 | wtemperaturze 60°C, ‘;’fedrt‘jgg - PN-EN ISO 6330:2012
nie wigcej niz: poprzeczny % 3 procedura 6N
4 erepqs;c;glnos’é parywodnej, g/dm2 h 17 PBW - 3
nie mniej niz:
g | Uporprzenikania parywodnej Ret, m2Pa/W 8 PN-EN 31092:1998
nie wiecej niz:
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Tablica A.3 (ciagdalszy)

L W sInieni Jednostka W ) Oznaczenie
p. yszczegolnienie miary ymagania i metoda badania wg
p [ Treepuszczaingst pawietizd, mm/s 20 PN-EN 1SO 9237:1998
nie wiecej niz: )
7 Wodoszczelnosé
przed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811 PN-ISO
71| hie mniej niz: cm 1000 811:1997 PN-EN SO
przed i po 5 praniach chemicznych 63:30:2012 procedura GH
79 . A : cm 1000 PN-EN ISO 3175-2:2010
nie mniej niz:
PN-ENZ08T1
73 | PO oddziatywaniu paliwa i oleju, o 1000 ';':l’_lgﬁ ;?4:3?21(?337
nie mniej niz: p. 5.1 35
- . _ brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
8 | Trwalo$¢ potaczenia warstw laminatu materiatu w zakresie po badaniach
wigkszym od 5 mm wodoszezelnodei |
9 | Efekt oleofobowy, nie mnigj niz stopien 5 PN-EN ISO 14419:2010
10 Odp_ornosc na zwﬂ‘zanlel L o PN-EN 24920
pOWIerZChnIOWE, nie mniej niZ: Stoplen 5 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mnigj niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ ir;‘fvr;a stopier 5 PN-EN 1SO 105-B02:2006
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
bawelny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana
4
barwy
—ZzabrudZenie |
113 | Pranie w il BPRP . PN-EN ISO 105-C06:2010
; temperaturze 60°C bieli baweiny iepic) metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zZmiana 4
; barwy
15 P“:ﬁ‘sgt‘ff)”'e b abfilzenisl  'stopior PN-EN ISO 105-X11:2000
bieli 4
bawetny
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Tablica A.3 (ciagdalszy)

i oy Jednostka . Oznaczenie
Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg
zabrudzenie
Tarcie suche bieli 4
_dawely | stopien PN-EN ISO 105-X12:2005
Tarcie mokre bieli 4
bawetny
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Zatacznik B
(normatywny)

Tkanina bawelniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowgq

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla bawetniano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor ciermnogranatowym/ciemnozielonym o wiasciwos$ciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogoéine

Tkanina powinna byé wytwarzana w statej technologii produkgji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigza surowcowych, $rodkéw .
pomocniczych lub innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci

wykonania wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zatgczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan

3.1 Barwa tkaniny
3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor
ciermnogranatowym/ciemnozielonym.

Tkanina barwiona na kolor ciemnogranatowy powinna spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania
wg PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN ISO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub

d/a).

Tablica B.1
Wartosci CIELab (Dss/10°) Dopuszczalne
. . wartosci
s . . b AE*ab
Jednostka CIELab
Ciemnogranatowa 17,01 0,69 6,95 1,5
Wartosci CIELab (Des/10°) Dopuszczalne
B N . = wartosci
S . a H AE*ab
Jednostka CIELab
Ceimnozielona 28,85 -2,99 7,75 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
L P —— Jednostka I Oznaczenie
P YascargeInieIn miary ymag i metoda badania wg
1 Szerokos¢ tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m2 200 = 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica B.3

Lp Wyszczegolnienie ity Wymagania Qaimezanie
) miary i metoda badania wg |
kierunek N 600
1 Maksymalna sita, wzdluzny PN-EN ISO
nie mniej niz: kierunek N 400 13934-1:2013-07
poprzeczny
_ kierunek N 25 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 25 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 5
3 po pierwszym pl’gfl’)‘lil.é wzdtuzny
w temperaturze 60°C, kierunek o )
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura 6N
i po piatym praniu wzdhuzny
w terr}peratqrze 60°C, kierunek % 3
nie wiecej niz: poprzeczny
Odpornost na deszcz, v:;stanle 7 PN.P-04620:1991
5 | nasiakliwose, po%gtr;m % prlegir-—-sh
nie wiecej niz: e 8 AR
praniu
Odpornos¢ na deszcz, Wstame 70 :
6 przepuszczalno$¢ wody, Lot L] cm3/dm? PN'P'D4522 % 11991
nie wiecej niz: po piatym 8,0 G- Pt
praniu
Odpornost na scieranie, nie mniej niz: PN-EN ISO 12947-
¥ (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) ByHd 28 2:2017-02
8 Stopien odpornosci wybarwien (nie mniej niz) na:
8.1 Swatio zmiana barwy stopien 4 BN
" | /Xenotest/ 105-B02:2014-11
pranie Zmiana barwy - PN-EN I1SO 105-
8.2 | w temperaturze e stopien C06:2010
60°C zabrudzenie bieli 3.4 metoda C15
baweiny
Zmiana barwy 4
ot kwasn zabrudzenie bieli i PN-EN ISO 105-
A= Falkaliczn: bawelny smpet it E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawelny
zmiana barwy
: po prasowaniu 4
prasowanie , . : - PN-EN SO
oA na wilgotno fpoza;;rssngg:igﬁ . ABpE0 5 105-X11:2000
bawelny
. zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche bawelny - 3-4 PN-EN ISO
. zabrudzenie biel R _ 105-X12:2016-08
’ baweiny

Oznaczenie tkaniny powinno zawierac co najmniej:

nazwe i adres Wykonawcy;

- numer i nazwe artykutu;

- numer oraz ilos¢ metrow biezacych danej sztuki;
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symbol i sktad surowcowy materiatu z okresleniem wykonczenia uszlachetniajacego;



- jakos¢ i znak zaktadowej kontroli jakosci;

- numer partii produkcyjnej i numer sztuki;

- miesigc i rok produkcji;

- kod CPV;

- oznaczenie sposobu konserwaciji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uktad
znakow:

X QA

Oznaczenie tkaniny powinno by¢ zamocowane i w sposob trwaly na poczatku kazdej sztuki
zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawetniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik C

(normatywny)
Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych
do wykonania
Tablica C.1 — Tasma do podklejania szwow, membrana z klejem
. : . Oznaczenie
Wyszczegolnienie Typ. rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania w
T T ——— Membrana w f_ormie tasmy przeznaczona do podklejania postanowien
szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT

Sktad surowcowy
membrany

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996
PN-P-04604:1972

Rodzaj kleju

zawiesina poliuretanowa

Grubosc warstwy kleju

150 um = 15%

Konstrukcja tasmy

membrana w kolorze biatym paroprzepuszczalna
z naniesionym klejem spoinowym

specyfikacja
techniczna
producenta

Szerokosc tasmy
do podklejania szwow

22 mm =1 mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 -Pozostate dodatki

Wyszczegolnienie .
Lp Wymagania
’ ; i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku Oznac‘zeme typu
i rodzaju dodatku
Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
y Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
-- szerokosci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna techniczna
) w kolorze ) producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
2 - sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
cremnogranatowym/memnoznel_onym PN-P-01703:1996,
Podstawowe parametry techniczne: s :
pecyfikacja
3 - sktad surowcowy: techniczna
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek blyskawiczny z tworzywa .
sztucznego, $rednioczastkowy stnec;]yﬁ.kaqa
4 , rozdzielny, z uchwytem suwaka ecd n|czr;a
\ przektadalnym, w kolorze proLEERA
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
S zalecana srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta
- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Zatacznik C

(normatywny)
Tablica C.2 -Pozostate dodatki
Wyszczegodlnienie .
Lp Wymagania
' i i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku Oznac.zeme i
i rodzaju dodatku
S Petelkowa tasma samosczepna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
-- szerokosci wg tablicy 1 specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna techniczna
, w kolorze ) producenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
2 - sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Tasma elastyczna w kolorze
ciemnogranatowym/ciemnozielonym PN-P-01703:1996
Podstawowe parametry techniczne: specyﬂkécja '
3 - sktad surowcowy: techniczna
- osnowa | i watek - PES 100%, producenta
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek btyskawiczny z tworzywa )
sztucznego, $rednioczgstkowy szae%yf[kaqa
4 , rozdzielny, z uchwytem suwaka ec 3 nlczr;a
\ przektadalnym, w kolorze pregucenta
ciemnogranatowym/ciemnozielonym
Sznurek elastyczny w kolorze PN-P-01703:1996,
ciemnogranatowym/ciemnozielonym, specyfikacja
S zalecana srednica 3mm. techniczna
Podstawowe parametry techniczne: producenta

- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,

- sktad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Tablica C.2 ( ciag dalszy )

Wyszczegolnienie

Lp Wymagania
’ ; i oznaczenia wg
Przyktadowa fotografia dodatku .Oznac-zeme typu
i rodzaju dodatku
Mosiezne oczko oksydowane specyfakaqa
. o $rednicy wewnetrznej 5 mm iBehnicznd
producenta
. specyfikacja
7 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa VarhHieiE
sztucznego w kolorze o s
ciemnogranatowym/ciemnozielonym P
. specyfikacja
; Thormyvous kofcoue k| chicana
producenta

ciemnogranatowym/ciemnozielonym
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